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Unser Engagement fiir Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz ist essenzieller Bestandteil
unserer gesamten unternehmerischen Tatigkeit. Wir sind standig bestrebt, den Arbeits- und
Gesundheitsschutz im ganzen Konzern zu verbessern. Der Erfolg bei der Vermeidung von
Unfallen und Berufserkrankungen héngt dabei in erster Linie von unserer Einstellung gegen-
Uber vorhandenen Risiken, Regeln und Vorschriften ab.

1 Zweck

Diese Leitlinie stellt fir das verantwortliche Linienmanagement eine generelle Handlungshilfe dar und
beschreibt Standardanforderungen hinsichtlich des Maschinenschutzes.

Alle ergriffenen Mal3nahmen missen mit dem geltenden Recht und den HeidelbergCement Leitlinien
Ubereinstimmen. Falls ein Widerspruch zwischen dem geltenden Recht und einer HeidelbergCement
Leitlinie vorliegen sollte, ist die strengere Auslegung anzuwenden.

2 Ziele

Das Ziel dieser Leitlinie ist es, die Sensibilitdt der Mitarbeiter zu erhéhen sowie das Schadensrisiko,
welches von laufenden oder drehenden Maschinenteilen ausgeht, durch das Anbringen von geeigne-
ten Schutzeinrichtungen zu minimieren und Personen, die an oder mit solchen Maschinen arbeiten,
Zu schitzen.

3 Umfang

Diese Leitlinie gilt fur alle Standorte und Betriebe des HeidelbergCement- Konzerns, in denen wir die
Managementkontrolle ausuben.

Die Verpflichtung, Maschinen mit geeigneten Schutzausristungen auszuristen, bezieht sich sowohl
auf bereits installiertes als auch auf neu zu beschaffendes Equipment.

Geratschaften, die von unseren Auftragnehmern beigestellt werden, mussen ebenfalls mit geeigne-
ten Schutzausristungen versehen sein. Auftragnehmer sind verpflichtet, entsprechend dieser Leitli-
nie zu handeln. Dariber hinaus ist die Leitlinie ,Auftragnehmersicherheit innerhalb des Heidelberg-
Cement Konzern“ zu beachten.

,90llI- und Kann“ Anforderungen dieser Leitlinie sind Handlungsempfehlungen die umgesetzt werden
missen, solange keine gleichwertigen anderen Malinahmen in Kraft getreten sind.

4 Rollen und Verantwortlichkeiten

Das Linienmanagement tragt die Verantwortung diese Leitlinie umzusetzen und sie in Landesspra-
che zur Verfligung zu stellen.

Das Linienmanagement muss sicherstellen, dass MalRnahmen zur Einhaltung dieser Leitlinie getrof-
fen, umgesetzt und eingehalten werden. Ferner tragt es die Verantwortung dafir, dass alle relevan-
ten Personen mit dem Inhalt dieser Leitlinie vertraut sind. Dies beinhaltet auch entsprechende Schu-
lungen.

Auftragnehmer sind dazu verpflichtet diese Leitlinie zu befolgen und mussen Uber sie informiert wer-

den. Sie Ubernehmen die Verantwortung diese und alle anderen HeidelbergCement Leitlinien zu be-
folgen.
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5 Definitionen
Schutzeinrichtung:  Schutzvorrichtungen, die den Zugang des gesamten Koérpers oder von Korper-

teilen zu gefahrlichen Anlagen und Anlagenteilen verhindern oder einschran-
ken, bei denen Verletzungsgefahr besteht.

Einzugsstelle: Spalt, an dem zwei Teile zusammenkommen, von denen mindestens eines

durch seine Drehbewegung eine mdgliche Einzugsgefahr darstellt.

6 Malnahmenhierarchie

Zur Verhitung von Arbeitsunféllen sollte auf den HeidelbergCement Standorten nach dem Vorsorge-
prinzip verfahren werden.

Hierbei gilt die folgende MalRnahmenhierarchie:

1.

Gefahrenquelle ausschlieen oder ersetzen

Ausschlie3en bedeutet die vollstdndige Beseitigung der Gefahrenquelle bzw. des Kontaktes
mit der Gefahrenquelle.

Ersetzen kann entweder den Austausch eines gefahrlichen Anlagenteils oder des gesamten
Arbeitsprozesses durch ein ungefahrlicheres Verfahren beinhalten.

Beispiel: Anbringen eines Bandabstreifers anstelle manueller Reinigung

Technische MaRnahmen
Eine technische Schutzmalinahme ist dann zu wahlen, wenn eine Gefahrdung nicht ausge-
schlossen werden kann oder es keine Mdglichkeit gibt, diese mit angemessenem Aufwand
zu reduzieren.
Beispiel: - Maschinenschutz

- Prozessautomation, z. B. Palettierer

Organisatorische MaRnahmen
Sind dann zu treffen, wenn technische Schutzmafinahmen Arbeits- und Gesundheitsschutz-
risiken nicht vollstandig ausschliel3en kdnnen.
Beispiel: - Unterweisung, Schulung
- Entwicklung sicherer Arbeitsweisen
- Reduzierung der exponierten Personen
- Reduzierung der Expositionsdauer
- Entwicklung und Einfiihrung von Freigabeverfahren
- Einsatz oder Verwendung geeigneter Warnzeichen.

Persdnliche Schutzausristung (PSA)

Persdnliche Schutzausristung sollte nur dann verwendet werden, wenn keine der bisher
genannten hoéherwertigen SchutzmalRnahmen mdglich ist. Der Einsatz von personlicher
Schutzausristung sollte nur Gber einen moglichst kurzen Zeitraum erfolgen.

In jedem Falle missen die ergriffenen Mafinahmen und das Handeln der Personen im Einklang mit
den geltenden Gesetzen und Vorschriften sowie mit allen HeidelbergCement internen Regelwerken

stehen.
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7 Grundlegende Anforderungen

7.1 Gefahrdungsbeurteilung

7.2

Sobald bei einer Anlage eine begriindete Gefahr besteht, ist vor Inbetriebnahme dieser An-
lage eine Gefahrdungsbeurteilung durchzufihren und diese zu dokumentieren.

Die Gefahrdungsbeurteilung ist in regelmaRigen Abstdnden zu Uberprifen (eine jahrliche
Uberprifung wird empfohlen).

(1) Eine Uberprufung ist insbesondere dann durchzufiihren insofern Veranderungen
an der Anlage vorgenommen werden. Dazu zéhlen beispielsweise bauliche Ver-
anderungen oder Veranderungen in der Funktionsweise. Ferner ist die Gefahr-
dungsbeurteilung zu Gberprifen, sobald sich ein Unfallereignis an der Anlage oder
einer ahnlichen Anlage ereignet.

Bei der Gefahrdungsbeurteilung missen Haufigkeit und Grad der Gefahrdung sowie die
Schwere eines mdglichen Schadens unter Berlcksichtigung der bestehenden Kontrollmal3-
nahmen betrachtet werden.

Von den Ergebnissen dieser Beurteilung sind vor Inbetriebnahme der Maschine geeignete
Malnahmen und sichere Arbeitstechniken (technisch, organisatorisch, persoénlich) abzulei-
ten.

Ahnliche Maschinen koénnen bei der Bewertung zusammengefasst bewertet werden
(z. B. Gurtforderer).

Gestaltung von Schutzeinrichtungen

Schutzeinrichtungen missen so ausgefuhrt und angebracht werden, dass sie ihre Schutz-
funktion erftllen, ohne den bestimmungsgemalfien Betrieb zu unterbrechen (z. B. bei der
Durchfiihrung von Reinigungs- oder Schmierarbeiten oder beim Einrichten)

(1) Der Zugang zu Schmierstellen muss frei von Gefahren sein.

Falls erforderlich, ist eine Kombination von zwei oder mehr unterschiedlichen Schutzeinrich-
tungen zu installieren, um die Sicherheit des Mitarbeiters zu erhéhen.

Schutzeinrichtungen kdnnen fest installiert, verriegelt (elektrisch, mechanisch), einstellbar
oder selbstjustierend sein.

Die Schutzeinrichtung muss so gestaltet sein, dass sie mit einem minimalen Aufwand
demontiert werden kann. Sie muss jedoch so ausgefiihrt sein, dass sie nur mit einem Werk-
zeug entfernt werden kann.

Schutzeinrichtungen missen so ausgefiihrt sein, dass sie nach der Durchfiihrung von
Instandhaltungsarbeiten wieder leicht anzubringen sind.

Fiar nachhaltige bzw. dauerhafte Losungen missen die jeweiligen Umgebungsbedingungen
(z. B. Temperatur, Wetter) mit in Betracht gezogen werden.

Die Maschenweite der Gitter bzw. die Grofe anderer Eingriffsmoglichkeiten muss in
Abhangigkeit von der Entfernung zur mdéglichen Einzugsstelle gewahlt werden. (siehe An-
hang 1: Angaben zu Sicherheitsabstanden). Wenn keine Eingriffsmdglichkeit besteht, kon-
nen sich die drehenden Teile nahe der Schutzeinrichtung befinden, falls ein Eingreifen mog-
lich ist, muss der Abstand zur Maschine grol3er sein. Die Schutzeinrichtung sollte geeigne-
ten Schutz gegen den Einzug von nicht eng anliegender Kleidung und langen Haaren bie-
ten.
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7.3 Not-Aus-Einrichtungen
— Not-Aus-Einrichtungen (Schalter, Zugseile etc.) missen an den Stellen angebracht werden,
wo das Risiko besteht, eingezogen oder verletzt zu werden.

— Not-Aus-Einrichtungen mussen regelmaRig gewartet und auf ihre Funktion hin Uberprift
werden.

7.4 Warnzeichen
— Eine vorschriftsmafRige Ausschilderung ist wichtig, um das Bewusstsein fir die bestehenden
Gefahren zu scharfen. Sie kann als letzter Hinweis auf Gefahren fir diejenigen dienen, die
mit diesen nicht vertraut sind.

— Warnzeichen sollten dort verwendet werden, wo Menschen Gefahren ausgesetzt sind oder
durch ihr Verhalten gefahrliche Situationen entstehen kdnnen. Beispiele hierfur sind:

(2) Zutrittsverbote

2) Ausweisen von Bereichen, in denen ein sicherheitsgerechtes Verhalten zwingend
vorgeschrieben ist (z. B. Ex-Bereiche)

3) Hinweise darauf, dass fiir die Durchfiihrung gewisser Arbeiten im Vorfeld entspre-
chende Voraussetzungen geschaffen werden missen (z. B. Systeme drucklos
schalten).

— Optische oder akustische Warnsignale missen vor dem Anfahren einer Maschine ausgeldst
werden, insofern der Arbeitsbereich nicht komplett Gberschaubar ist. Dadurch wird sicherge-
stellt, dass sich niemand im Gefahrenbereich aufhalt.
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8 Schutzeinrichtungen fur verschiedene Maschinentypen

Die folgende Liste erhebt keinen Anspruch auf Vollstéandigkeit. Es ist durchaus méglich, dass an
Ihrem Standort andere Einrichtungen installiert sind bzw. verwendet werden, die den Einsatz von
entsprechend angepassten Schutzeinrichtungen erforderlich machen. Diese werden dann im Rah-
men der Durchfiihrung von Gefahrdungsbeurteilungen festgelegt.

8.1 Stetigforderer

Schiittgiter werden in unserer Branche vorzugsweise mit Gummigurtférderern, Schneckenférderern,
Gliederbandforderern und Becherwerken gefordert. Samtliche Stellen, an denen Einzugsgefahr be-
steht, sind mit geeigneten Schutzeinrichtungen zu versehen. Das gilt fur alle Antriebs-, Umlenk- und
Spannstationen bzw. Materialaufgaben, wo der Gurt nicht ausweichen kann.

— Uberall dort, wo die Gurte lber den Tragrollen nicht um mindestens 50 mm nach oben aus-
weichen kénnen, missen die Einzugsstellen dieser Tragrollen gesichert sein

— Tragrollen an Bandabknickungen missen gegen Eingreifen gesichert werden, wenn die Rich-
tungsanderung der Gurte mehr als 3°betragt.

— Fullsticke mussen sich der Gurtmuldung in der Néhe der Einzugsstelle anpassen. Der Ab-
stand zwischen Fillstiick und Trommellaufflache darf 5 mm nicht tGberschreiten und das Full-
stiick muss sich Uber die gesamte Trommellange erstrecken.

— Abgenutzte oder zerrissene Bander kbnnen zu Einzugsstellen fihren sowie Verbrennungen,
StoRe oder Schnitte auslosen. Sie missen instand gesetzt oder falls dies nicht mdglich ist,
ausgetauscht werden.

Ungeschiitzte Teile von Stetigforderer im Bereich von Verkehrswegen missen mit Reil3leinen-
Schaltern oder Gelandern ausgestattet sein.

— Reil3leinenschalter miissen so vorgespannt sein, dass bei deren Betdtigung der Antriebsmo-
tor des Forderers auch zuverlassig ausgeschaltet wird.

— Die Not-Aus-Einrichtung muss so positioniert sein, dass eine Person, die auf oder gegen den
Stetigforderer fallt, den Antriebsmotor des Forderers leicht ausschalten kann.

— Alternative Geldnder missen so angeordnet und beschaffen sein, dass sie dazu geeignet
sind, Personen, die auf oder gegen den Stetigférderer fallen, zuverlassig zu schitzen, ohne
neue Gefahren hervorzurufen.

Bei Forderbander im Verkehrsbereich sind die Untergurtrollen bis zu einer Hohe von 2,50 m mit einer
Schutzeinrichtung gegen Eingreifen zu sichern.

8.2 Schneid-und Trennmaschinen

Darunter fallen Bandsagen, Hobel- und Frasmaschinen sowie Schleif- und Bohrmaschinen. Die Ge-
fahr geht hier von ungeschiitzt bewegten Maschinenteilen aus. Es besteht dabei das Risiko von
Schnitt- oder Stichverletzungen sowie eingezogen zu werden. Auch besteht die Gefahr von ausge-
stol3enen Teilen getroffen zu werden.

Der Schutz hiervor wird typischerweise durch fest oder variabel einstellbare Schutzvorrichtungen
gewahrleistet.

7/17



AEIDELBERGCEMENT

8.3 Antriebssysteme

Teile von Antriebssystemen, wie beispielsweise rotierende Wellen, Kupplungen, Keilriemen, Getrie-
beeinheiten und Kettenantriebe, von denen die Gefahr ausgeht, eingezogen zu werden, missen ge-
schitzt sein.

Dieser Schutz wird typischerweise durch fest installierte Schutzvorrichtungen aus Metall in geeigne-
ter GroRRe gewabhrleistet.

8.4 Pressen

Der Hauptgefahrenpunkt bei Pressen ist die Stelle, an der Standbolzen und Matrize aufeinander tref-
fen. Ein geeigneter Schutz kann hier eine Kombination aus verschiedenen Schutzeinrichtungen sein.
Zum Beispiel fest installierte bzw. elektrisch verriegelte Zugriffsicherungen bei kontinuierlich laufen-
den Pressen oder Bewegungssensoren und Lichtschranken, sowie Zwei-Hand Bediensystem im Fall
von Abkantpressen.
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8.5 Robotertechnik

Die Hauptgefahrdung hinsichtlich der Robotertechnik besteht im Bereich der Montage sowie bei
Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten. Anlagen sollten durch ein oder mehrere Sicherungssysteme
abgesichert sein. Besondere Aufmerksamkeit gilt hier den benachbarten Bereichen, wie beispiels-
weise Be- und Entladestationen und dazugehdérige Anlagenteile.

8.6 Geblase

Eingriffsmdglichkeiten bei Laufradern mussen entsprechend geschutzt sein. Dies geschieht typi-
scherweise durch Lochgitter geeigneter Proportionen.

9 Instandhaltung, Reinigung

Die nachfolgenden Anforderungen gelten sowohl fir die eigenen Mitarbeiter als auch fur Auftrag-
nehmer oder Subunternehmer, die derartige Arbeiten ausfihren.

9.1 Sichere Arbeitsprozesse/ Arbeitsablaufe

Sichere Arbeitsablaufe sind aus der Gefahrdungsbeurteilung abzuleiten und zu dokumentieren. Dies
kann in Form von Betriebsanweisungen und Arbeitsanweisungen umgesetzt werden.

— Fur alle regelmafRigen Untersuchungen, Reinigungs- und Wartungsarbeiten missen Ar-
beitsanweisungen in schriftlicher Form vorliegen und dabei die Ergebnisse der Geféahr-
dungsbeurteilung beriicksichtigen. Sie miissen entsprechend kommuniziert und von den
Mitarbeitern verstanden werden.

— Sie mussen die Verantwortlichkeiten der einzelnen Personen definieren, welche am Pro-
zess beteiligt sind.

— Sie mussen definieren, wie und in welcher Reihenfolge Aufgaben ausgefiihrt werden mds-
sen.

— Arbeitsanweisungen sind den beteiligten Mitarbeitern in einer ihnen verstandlichen Sprache
zur Verfligung zu stellen.

(1) Sollten Mitarbeiter die verwendete Sprache der Arbeitsanweisungen nicht verste-
hen, sind sie in Ihrer Sprache mit anderen Mitteln zu informieren. Dies ist entspre-
chend zu dokumentieren. Der verantwortliche Vorgesetzte muss sicherstellen,
dass die Mitarbeiter den Inhalt der Anweisungen verstanden haben.

— Alle Anweisungen sind regelmaf3ig zu tberprifen, um ihre Aktualitéat zu gewahrleisten. Dies
sollte mindestens im jahrlichen Abstand erfolgen sowie wenn sich neue Erkenntnisse erge-
ben (z.B. nach einem Unfall oder einem Audit/ einer Begehung)

— Alle auRergewdhnlichen Aufgaben, bei denen eine Gefahr fir Mitarbeiter besteht, erfordern
eine vollstandige Gefahrdungsbeurteilung und Arbeitsplanung, bevor mit der Téatigkeit be-
gonnen wird.

— Verstol3e gegen Arbeitsanweisungen oder Sicherheitsregeln sind nach den értlichen Vor-
schriften und Disziplinarmafinahmen zu behandeln.

9.2 Freischalten von Anlagen

— Bevor mit der Durchfihrung von Reinigungs-, Instandhaltungs- oder Reparaturarbeiten im
Gefahrenbereich von Maschinen begonnen wird, muss durch ein klar geregeltes Freischalt-
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prozedere die Spannungsfreiheit in den betreffenden Maschinen- bzw. Anlagenteilen her-
gestellt werden.

— Sobald die Maschine oder Anlage in vorschriftsmafiger Weise freigeschaltet worden ist,
muss sie gegen Wiedereinschalten gesichert und die Spannungsfreiheit festgestellt werden

(1) Schalten Sie die Maschine mit dem Hauptschalter aus.

(2) Setzen Sie die Maschine still und stellen Sie sicher, dass samtliche energetischen
Versorgungsleitungen, wie z.B. elektrische, mechanische, hydraulische, pneumati-
sche, Dampf oder Schwerkraft, zur Maschine hin wirkungsvoll unterbrochen sind.

(3) Jede Person, die einer Gefahrdung ausgesetzt ist, muss samtliche energetischen
Versorgungsleitungen der Maschine unterbrechen, um ein unbeabsichtigtes Anlau-
fen der Maschine wahrend der Dauer der Arbeit zu vermeiden.

(4) Um nachvollziehen zu kénnen, wer die Maschine freigeschaltet hat, sollte ein ent-
sprechendes Dokumentationssystem verwendet werden. Weiterhin sollten Datum
und Zeitpunkt der Freischaltung dokumentiert werden. Das Ganze dient der Infor-
mation der anderen Mitarbeiter am Arbeitsplatz.

— Bitte beachten Sie, dass detailliertere Informationen zum Freischalten von Anlagen in der
Group Leitlinie ,Freischalten und Sperren von Anlagen® zu finden sind.

9.3 Wiederherstellung der Schutzeinrichtung

— Nach Beendigung der Instandhaltungsarbeiten sind samtliche Schutzvorrichtungen unver-
zuglich wieder in der vorgeschriebenen Art und Weise anzubringen, so dass ein bestim-
mungsgemalRer Betrieb der Maschine sichergestellt ist.

— Dies muss, sofern relevant, gemaf den Herstellerangaben erfolgen.

10 Beschaffung von neuen Maschinen

Wenn neue Maschinen beschafft oder bereits vorhandene Maschinen umgebaut werden, so ist der
Schutz vor sich bewegenden Teilen von Anfang an zu beriicksichtigen. Des Weiteren ist eine Ge-
fahrdungsbeurteilung durchzufuhren/zu erstellen in die der Lieferant und die Sicherheitsfachkraft so
friih wie méglich mit einzubeziehen sind.

Folgende Gesichtspunkte sind in jedem Falle zu berlcksichtigen:

— Welche Gefahrdungsarten sind vorhanden?

— Welche Personen werden mit der Maschine arbeiten und wie werden diese Arbeiten ausge-
fuhrt?

— Welche technische Dokumentation und Schulungsunterlagen werden zusammen mit der
neuen Maschine geliefert?

— Welchen Platzbedarf hat die neue Maschine und ist ausreichend Raum fir die spatere
Durchfiihrung von Service, Instandhaltung, Reparatur oder Wartungsarbeiten vorhanden?

— Unterbricht die Maschine den bisherigen bestimmungsgemaé&fien Betrieb, sind spezielle
Instandhaltungsarbeiten erforderlich?

Die Durchfiihrung einer Gefahrdungsbeurteilung ist gesetzlich gefordert. Siehe Arbeitsschutzgesetz,
Betriebssicherheitsverordnung etc. Diese ist bereits in der Planungsphase zu beginnen und vor Inbe-
triebnahme abzuschlie3en. Bitten Sie daher Ihren Lieferanten und Ihre zustandige Sicherheitsfach-

10/17



AEIDELBERGCEMENT

kraft um Unterstitzung.

11 Unterweisung

— Mitarbeiter, die fur das Arbeiten An Maschinen oder Anlagen vorgesehen sind, von denen ei-
ne Gefahr ausgeht, missen in angemessener Weise und regelmafRlig (mindestens jahrlich)
unterwiesen werden. Eine Dokumentation dieser Unterweisung ist verpflichtend.

— Zusétzliche Schulungen miissen vor Beginn der Arbeit durchgefiihrt werden z. B. bei Ande-
rungen in Verfahren, Ausrustung, personliche Schutzausrustung (PSA) oder wenn es neue
Erkenntnisse zu Gefahren gibt.

— RegelmaBige Unterweisungen sind fir alle Mitarbeiter sehr wichtig. Besonders wichtig ist
jedoch, Mitarbeiter von Fremdunternehmen, Aushilfskrafte, Berufsanfanger, Besucher und
allen anderen, die Gefahren an Maschinen ausgesetzt sind, entsprechend zu sensibilisieren
und mit den dort vorhandenen Gefahrdungen vertraut zu machen.

— Die Unterweisungen mussen Vorgaben enthalten, wie die vorgeschriebene PSA zu tragen
ist.

12 Durchfiihrung und Uberpriifung

Eine Gap-Analyse im Hinblick auf neue Anforderungen aufgrund der Revision muss innerhalb von 3
Monaten nach Verdéffentlichung der Uberarbeiteten Fassung dieser Leitlinie erfolgen. Um die hierbei
erkannten Licken zu schliel3en, muss sobald wie moéglich ein Aktionsplan mit Verantwortlichkeiten
und Zieldatum aufgestellt und innerhalb des vorgegebenen Zeitrahmens abgearbeitet werden.

Die Einfiihrung und Einhaltung dieser Leitlinie muss zukiinftig durch geeignete MalRnahmen, wie bei-
spielsweise Arbeitssicherheitsmanagement-Audits Uberprift werden.

13 Weitere Informationen

Weitere mitgeltende Unterlagen sind die Konzern-H & S-Richtlinie und die Konzernleitlinien wie z.B.
"Besucher- und Auftragnehmersicherheit” oder "Freischalten und Sperren von Anlagen".

Erganzende Informationen zu Unterweisungszwecken werden auf der Group Health & Safety Home-
page zur Verfligung gestellt

Homepage: http://hc.hzunite.com/%7BEAD2C4D3-8D69-47B0-8CD2-B14B225FB30A%7D?/

Contact and further information:

Dr. Klaus Hormann

H&S Manager

Group Human Resources

Phone: +49 6221 481 32007
klaus.hormann@heidelbergcement.com
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14 Anhang 1: Angaben zu Sicherheitsabstanden

Schutzeinrichtungen konnen mit Offnungen versehen sein. Spezifikationen fiir zulassige Offnungs-
grofRen und einzuhaltende Abstande konnen der folgenden Tabelle entnommen werden

Die Abmessungen der Offnungen von Schutzeinrich-
tungen kdnnen mit einem Tool namens Safety Ruler
Uberprift werden.

e Safety ruler

Kirperteil Offnung’e Sicherheitsabstand s
Schiitz Qmadrat Kralz
e =4 5 =2 522 g 232
Fingerspitze
g8 s =210 s 25 g 25
e =8 5 = 20 5z 15 5 26
g = 10 s = 80 5 = 2§ s = 20
Finger bis
Fingerwurzel @ =12 s = 100 5 = 80 5 = BO
oder Hand
g = 20 s = 120 5 = 120 s = 120
e = 30 s = BLO" | s =z 120 5 = 120
e = &40 s 2850 | s=200 |s =120
Arm bis Schultergelenk
e = 120 s = 850 5 = BLD 5 = BED

WaBa in mm
1) wenn die Lange einer schlitzfarmigen Offmung < 65 mm ist, 2) Die abmessung der Ofnung e entsprechen der Seite einer qua
wirkt der Daumen als Begrenzung und der Sicherheitsabstand dratischen, dem Durchmesser einer kreisfirmigen und der klein-
kann awf 200 mm reduziert werden sten Abmessung einer schlitzfarmigen Offmung. Fur Offnungen

» 120mm missen die Sicherheitsabstande gegen Hinobemeichen
Ober schitzende Konstruktionen angewendet wenden.

Abbildung 24: Sicherheitsabstande fir das Hindurchreichen durch Offnunigen nach DIN EN IS0 13857

12/17



AEIDELBERGCEMENT

Angaben in mm
Weitere relevante Sicherheitsabstande:

Mindestabstande (nach DIN EN 349)

Sind Gefahrstzllen an Maschinen durch konstruktive Magnahmen nichtzu vermelden undwerden digse durch Schutzeinrichiungen
gesichert, so sind Sicherheltsabstinde einzuhalten.

Fimgar Famst | Hamd | Handgslank Iahan

&= I5mm PRE

-
[ |

Arm Kopf HBain

1) e

Eine Quetschsielle wird fir die angegebenen Kdrperteile nicht als Gefahrstelle angesehen, wenn die genannten Abstande micht
unterschritien wenden.

Abbildung 92- Mindestabstande nach DIN EN 348

Hinweise zur Anwendung der Tabelle (siehe Abbildung 93)
Sind Gefahrstellen an Maschinen durch konstrukiive Manahmen nicht zu wermeiden und werden diese durch trennende Schutzeinrich-
tungen gesichert, so sind Sicherheitsabstande nach DIN EN 13357 einzuhalten.

Jedem Wertepaar, bestehend aus a und b sind awei Angaben fiir ¢ zugeordnet. Der obere Wert kann angewendet werden, wenn ein
gernges Risiko durch die trennende Schutzeinnichtung abgesichert werden soll. Bei hohem Risike ist der untere Wert fiir ¢ mageblich.

Beispiel: a = 1600 mm, b= 1400 mm

daraus ergibt sich tum Qeﬁngernﬁis,ikn: & = 200 mm,
bei hohemn Risiko: c= 1100 mm

Ein geringes Risiko legt vor, bei geringer Eintrttswahrscheinlichkeit einer Verdetzung und geringer Vedetmngsschwere.
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Obere GliedmaBen - Sicherheitsabstande (nach DIN EN 150 13857)

a Hihe des For die Bestimmung der nobeendigen Sicher-
Gefahrbereichs heitsabstande ist eine Risikobewertung mach EM
IS0 12100-1 bzw. EN 150 14121-1 durchzufiih-

b Hihe der schiitzenden
Konstruktion

c waagerechter Abstand
zum Gefahrbereich

d schiitzende

ren.

Wenn die Were fur a, b oder ¢ zwischen zwei
Werten in der Tabelle iegen, sind die Werte an-
zuwenden, die das hdhere Sicherheitsniveau

B ergeben.
Konstruktion
Hbhe des Hihe der schilfzenden Konstrektion b
Gefahrbe
reiches a® 1000 120 1400" B0 1800 L] 2200 2y 2500
2600 i B 700 sk &0 G A0 300 Wi
2000 i[11] TH T 00 i[i2] o0 00 T =
1400 1000 00 B 700 L] 4000 300 00
2200 00 FLik] L5 4i01] 0T Ei] 111 = =
1200 1200 1000 oD B L] A0 300 -
T L1k T F{ik] 0 Eii] = = =
2000 14 1200 1400 B B0 £00 &0 - -
1900 O B3] T [0 = = = =
1800 1500 o0 1100 o0 800 00 - - -
= EEL ] L] LR0] LR L4]1] = = = =
1 1E00 o 1100 o B G ~ ~ -
1800 1200 1000 00 B 100 - - - -
1500 o0 1100 9 B0 - - - -
1200 1 00 o0 o = = - - =
1E00 o 1100 o pl 1] = = = =
1000 14040 L] 00 20 = = - - =
1500 o0 1000 B = = = = =
a00 12 EIRT] &0l - - - - - -
1E00 1200 00 &k = = = = =
12040 Lon - = = = - - =
600 1400 1300 0 - - - - - -
120 200 - - - - - - -
1400 1200 400 = = = = = =
1900 204 - = = = - - =
s 1200 B - - - - - - -
o 1100 204 - - - - - - -
1400 Lod = = = = = = =
Hosizomtaler Abstand zum Gefshrbereich Wafi= in mm
1) Schitzende Konstruktionen mit einer Hihe unter 1000 mm 3) Schlitzende Konstruktionen niedriger als 1200 mm sollten bel
sind nicht enthalten, da sie die Bewegung nicht zufrieden- hohem Risiko nicht ohne zusdtzliche sicherheitstechnische
stellend einschrinksn. Mafnahmen benutzt werden.
%) Flir Gefahrenbereiche lber 2500 bzw. 2700 mm siche &) Der obere Wert gilt bei geringem Risika. Der untere Wert gilt bei
Sicherheitzabstinde beim Hinawfreichen. hohem Risiko oder es mlissen andere sicherheitstechnische

Mafinahmen angewendet wenden.
Abbildung 93: Sicherheitsabstande fir das Hindberreichen nach DIN EN 150 12857
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Arm und Hand bis zur Arm bis zum Handgelenk
Fingerwurzel unterstltzt unterstiitzt

Arm bis zum Ellenbogen Begrenzung der Bewegung nur
unterstiitzt an Schulter und Achselhdhle
Matie in mm

Abbildung 35 Sicherheitsabstande fir das Hinauf- und Hememreichen nach DIM EN 150 13857

15/17



AEIDELBERGCEMENT

Kbrperteil Illustration Offnung e Sicherheitsabstand s
Schlitz Quadrat/ Kreis
i e=s5 s =0 5=0
Zehenspitze [/ Zehe 5¢e=15 5 =10 5 =10
les 15¢e%35 s = 80" s 25
" 35¢ e = 60 g = 180 5= 80
Fuf
. 60« & = BO s = /507 5 = 180
Bein bis zum Knie B0« o =05 s = 100™ 5 = 6507
95 ¢ o = 180 5 = 11007 5 = 11007
Bein bis zum Schritt
s 180 ¢ e = 240 nicht zulidssig s = 11007

1) Wenn dis Langs siner schiitztormigsn Grmung = 75 mm lst, kann dar Slcherhsitsabstand auf = 50 mm reduziert werdsn.
2) Der Wert bazleht sich auf das Bain [Zehenspltze bls zum Knis).
3) Der Wert bezleht slch suf das Bain (Zehensplize bls zum Scht).

Abbildung 26: Sicherheltsabstande beim Hindurchreichean for die unteren Gliedmaten nach DIN EM 15013857

Hinwsisa zur Anwendung

Sind belm Herantreten an gine Gefahrstelle Fide und Beine bel aufrechter KSrperhaltung gefahrdet, sind die Werta der Tabella
elnzuhalten. Wo ein Risike durch Ausrutschen oder Missbrauch besteht, kann diz Anwendung der In der Tabelle angegebenan
Werte ungeelgnat sein.

Wenn derwert h zwischen zwel Werten In der Tabellz liegt, solite der Abstand for den hthersn Wert von b angewendet werden.
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a  Schlitzende Konstruktion

ki Hdha bis zur schitzanden

AEIDELBERGCEMENT

Fall 2 Fallz

Konstruktien i
h h h
IH W
= 200 Il = 340 l = 665 | = 290
200 « = 400 1 = 550 l 2 765 | =2 615
400 ¢ h = 600 1 = B50 I = 950 1l = BOO
600 « = BOO 1 = 950 | = 950 | =2 900
800 ¢« = 1000 1= 1125 Il 2 1195 Il = 1015

M a%e in mm

Abbildung 87 Sicherheitsabstande zum Verhindem des freien Zugangs durch @e unteren Gliedmaien nach DIM EM IS0 13857

{Anhang B, informativ)

Die Tabelle enthilt Abstande fir besondere Falle, in denen der Zugang der unteren Gliedmalen fir die in aufrechter Kor-
perhaltung verbleibenden Personen ohne jegliche zusatzliche Hilfe behindert ist. Wo ein Risiko durch Ausrutschen oder
Missbrauch besteht, kann die Anwendung der in der Tabelle angegebensn Werte ungesignet sein.

Wenn der Wert h zwischen zwei Werten in der Tabelle liegt, sollte der Abstand fiir den hheren Wert von h angewendst

werden.
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